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Nationales Vorwort /[EXRi=



— die zuladssigen Werte fir die UnregelmaRigkeiten zum Teil gedndert und mit den
entstehenden Anwendungsnormen abgestimmt,

PRI T R B ) SO VFAEE RI A B Y P AR HEAR AT
— zusatzliche UnregelmaRigkeiten wurden aufgenommen,

- T BTy R £

— die UnregelmaRBigkeiten nach Gruppen in &uRere, innere und geometrische
UnregelmaRigkeiten gegliedert,

KRB o) AR P ERA LA B B R,
— der Anwendungsbereich erweitert auf Werkstlckdicken tber 0,5 mm (bisher ab 3 mm)
ohne obere Begrenzung (bisher 63 mm).
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Schweil’en —
LichtbogenschweilRverbindungen an Aluminium und seinen
Legierungen —

Bewertungsgruppen von Unregelmalligkeiten
(1ISO 10042:2005)

R0 A IR R EE-BE P4 (1ISO 10042:2005)

Welding — Soudage —
Arc-welded joints in aluminium and its alloys — Assemblages en aluminium et alliages d'aluminium
Quality levels for imperfections soudés a l'arc —
(ISO 10042:2005) Niveaux de qualité par rapport aux défauts

(1ISO 10042:2005)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 28. Oktober 2005 angenommen.
AR A7HET-20054:10 H 28 H e ARt ZE Dl sl i

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.
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Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
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CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, __Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Iland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Dieses Dokument (EN ISO 10042:2005) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweillen” erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.
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Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung

eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2006, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Mai 2006 zuriickgezogen werden.
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Es wird auf die Mdoglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berlihren kénnen.
CEN sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.

XM REME R R, RUASCA ) — LSO AT BE o i 2 L ARIBL . WO bRiEAb s i & A 17 o 6
FEEeal B 5 A oS BRI
Dieses Dokument ersetzt EN 30042:1994.
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Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn,
Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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Einleitung /55

Diese Internationale Norm sollte zur Bezugnahme bei der Erstellung von Anwendungsregeln und/oder
Anwendungs- normen dienen. Sie enthdlt eine vereinfachte Auswahl von UnregelmaRigkeiten an
Schmelzschweillverbindungen mit Benennungen nach ISO 6520-1.
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Einige UnregelmaRigkeiten nach 1SO 6520-1 sind direkt und andere als Gruppen benutzt worden. Das
grundlegende Nummernbezugssystem nach ISO 6520-1 wurde angewendet.
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Der Zweck dieser Internationalen Norm ist, typische Unregelmafigkeiten zu definieren, die in einer normalen
Fertigung erwartet werden koénnen. Sie kann in einem Qualitatssystem fir die Herstellung von
werkstattgeschweilten Verbindungen benutzt werden. Sie legt drei Gruppen von Werten flr die Abmessungen fest,
aus denen eine Auswahl fiir eine bestimmte Anwendung getroffen werden kann. Die Bewertungsgruppe, die fir
den Einzelfall notwendig ist, sollte durch die Anwendungsnorm oder durch den verantwortlichen Konstrukteur
zusammen mit dem Hersteller, Anwender und/oder anderen betroffenen Stellen festgelegt werden. Die
Bewertungsgruppe ist vor Fertigungsbeginn vorzugsweise im Angebots- oder Bestellstadium festzulegen. In
Sonderfallen kdnnen Zusatzangaben erforderlich sein.
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Die Bewertungsgruppen nach dieser Internationalen Norm stellen Grundbezugsdaten zur Verfigung und
beziehen sich nicht auf irgendeine spezifische Anwendung. Sie beziehen sich auf die SchweilRndhte in der

Fertigung und nicht auf das ganze Erzeugnis oder Bauteil. Es ist deshalb mdglich, dass unterschiedliche
Bewertungsgruppen fir die jeweilige Schweifinaht am gleichen Bauteil oder Erzeugnis vorgeschrieben werden.
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Im Normalfall ist anzunehmen, dass fir eine einzelne Schweilnaht die Toleranzwerte fir die
UnregelmaRigkeiten durch Festlegen einer Bewertungsgruppe bestimmt werden kdénnen. In einigen Fallen kann

es jedoch nétig sein, unterschiedliche Bewertungsgruppen fiir verschiedene UnregelmaRigkeiten in der gleichen
Schweifl3naht festzulegen.
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Bei der Auswahl der Bewertungsgruppen fiir eine bestimmte Anwendung sollten die Konstruktionsgegebenheiten,
die nachfolgenden Prozesse (z. B. Oberflachenbehandlung), die Beanspruchungsarten (z. B. statisch, dynamisch),
die Betriebsbedingungen (z. B. Temperatur, Umgebung) und die Fehlerfolgen beachtet werden. Wirtschaftliche

Faktoren sind ebenfalls wichtig und sollten nicht allein die Kosten fur das Schweilen, sondern auch die fir das
Beaufsichtigen, Prufen und Ausbessern enthalten.
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Obwohl diese Internationale Norm verschiedene Arten von UnregelmaRigkeiten enthalt, die fir Schmelzschweil3-
prozesse nach Abschnitt 1 zutreffen, brauchen nur diejenigen berucksichtigt zu werden, die flr den eingesetzten
Prozess und fir die betreffende Anwendung in Betracht kommen.
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Die UnregelmaRigkeiten sind mit ihrer wirklichen GréRe angegeben und ihr Nachweis und ihre Bewertung
kénnen den Einsatz eines oder mehrerer zerstérungsfreier Prufverfahren erfordern. Der Nachweis und die

GrolRenbestim- mung der UnregelmaRigkeiten sind abhangig von den Prifverfahren und dem Umfang der
Prifung gemal der Festlegung in der Anwendungsnorm oder im Vertrag.
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Die Verfahren zum Nachweis von UnregelmaRigkeiten sind nicht Gegenstand dieser Internationalen Norm.

Jedoch enthalt ISO 17635 Informationen Uber Wechselwirkungen zwischen denBewertungsgruppen und
den Zulassigkeitsgrenzen fiir verschiedene zerstérungsfreie Priifverfahren.
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Diese Internationale Norm kann direkt fir die Sichtpriifung von Schweilungen benutzt werden. Sie enthalt keine
Einzelheiten (ber die zu empfehlenden Verfahren zum Nachweis oder zur zerstérungsfreien Prifung zur
GréRenbestimmung. Es sollte beriicksichtigt werden, dass es Schwierigkeiten in der Anwendung dieser Grenzen gibt,
um entsprechende Kriterien, die flur zerstérungsfreie Prifverfahren, wie Ultraschall-, Durchstrahlungs-,

Eindringprifung, anwendbar sind, aufzustellen. Deshalb konnen erganzende Empfehlungen fir Untersuchungen,
Uberwachung und Prifung erforderlich sein.
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Die angegebenen Werte fiur UnregelmaRigkeiten von Schwei3ndhten berlcksichtigen Ubliche Schweil3praxis.

Anforderungen fir kleinere (strengere) Werte wie in Bewertungsgruppe B angegeben konnen zusétzliche
Fertigungsprozesse verlangen, z. B. Glatten mit dem WIG-Prozess, Schleifen.
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Anfragen zur offiziellen Auslegung der Inhalte dieser Internationalen Norm sollten Uber das jeweilige nationale

Normungsinstitut an das Sekretariat des 1ISO/TC 44/SC 10 gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung kann
Uber www.iso.org bezogen werden.
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1 Anwendungsbereich /N V5

Diese Internationale Norm enthalt Bewertungsgruppen von UnregelmaRigkeiten an
Lichtbogenschweildverbindungen aus Aluminium und seinen Legierungen. Sie gilt fir Werkstlckdicken groRer als
0,5 mm. Sie behandelt voll durchgeschweil’te Stumpfnahte und alle Arten von Kehlndhten. Die Grundsatze dieser
Norm dirfen auch fir teilweise durchgeschweite Stumpfnahte angewendet werden.
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Bewertungsgruppen flr strahlgeschweif3te Verbindungen enthalt ISO 13919-2.

ISO 13919-2rE & A R AR LEE PP 41

Die drei Bewertungsgruppen sind so festgelegt, dass sie eine breite Anwendung in der schweifdtechnischen
Fertigung erlauben. Sie werden bezeichnet durch die Kennbuchstaben B, C und D. Bewertungsgruppe B
entspricht den hochstenAnforderungen an die fertige Schweiflnaht. Die Bewertungsgruppenbeziehen sich auf
die Fertigungsqualitat und nicht auf die Gebrauchstauglichkeit (siehe 3.2) des gefertigten Erzeugnisses.
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Diese Internationale Norm gilt fir:

A b e ] T
— alle Schweillverbindungen, z. B. Stumpfnahte, Kehindhte und Rohrabzweigungen,
— PrERERYE, WONRR s, fRaEE Rk,
— die folgenden Schweil3prozesse und ihre zugeordneten Unterprozesse nach ISO 4063:

—  NAPER LRI R AT 1SO4083 b HEN 1 12

— manuelles, mechanisiertes und automatisches Schweifen,

— T, BRI,

— alle Schweildpositionen.

— TR E

Metallurgische Gesichtspunkte, z. B. Korngrofe, Harte, werden von dieser Internationalen Norm nicht erfasst.
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2 Normative Verweisungen /Fr7E 1S 7 S04

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).
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ISO 2553, Weldeda, brazed and soldered joints — Symbolic representation on drawings
ISO 2553 bkifE HEEEMET #7481 AR LIRS AT 5
ISO 4063, Welding and allied processes — Nomencilature of processes and reference numbers
ISO 4063F51HE JEFLAHM S L - L ZMPH S (17 5

ISO 6520-1:1998, Welding and allied processes — Classification of geomelric imperfections in metallic materials
— Part 1: Fusion welding

19984 [l [111SO 65201451k MEEENIAHIC T 2 -5 i b JUART ST R e 1R 1) 53
3 Begriffe /#&

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

IR IE R T ARSI

Beschreibung der Qualitdt einer Schweilung auf der Basis von Art, GroRe und Anzahl ausgesuchter
Unregelmanigkeiten

SR ABRFE IR RN R FE R ) iR

Eigenschaft eines Erzeugnisses, eines Prozesses oder einer Dienstleistung, einen bestimmten Zweck unter
speziellen Bedingungen zu erfiillen

FERFIR AT ML BEE H A ERI e« 2T 255 iRt

UnregelmaBigkeiten werden als kurze UnregelmaRigkeiten betrachtet, wenn bei Schweillndhten, die 100 mm
oder langer sind, in einem Abschnitt von 100 mm, der die meisten Unregelmafigkeiten beinhaltet, die
Gesamtlange der UnregelmaRigkeiten 25 mm nicht Gberschreitet;

X100 mmsCER LR IREER YL, WERAE S AT R 2 B 19100 mmitEies b, sifE A
25 mm, U] AT K LR A R R

Wenn die Schweinaht kirzer als 100 mm lang ist, werden UnregelmaRigkeiten als kurze
UnregelmaBigkeiten betrachtet, wenn die Lange der UnregelmaRigkeit 25 % der Lange der Schweifinaht nicht
Uberschreitet

AR AR IR 100 mm, SR EE AN E AR SRS 1925%, Il LR BT 3K 25 i B 41 4
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UnregelmaRigkeiten, diesich in regelmaRigen Abstdnden in der Schweilnaht ({iber die untersuchte



Schweillnahtlange wiederholen; dabei liegen die Abmessungen der einzelnen Unregelmafigkeiten innerhalb der
Zulassigkeitsgrenzen

FEIREEAT I I B BT S AR G I B SR S B iR s[RI 25 AN BB X RS 24 e vp
PR A

zu betrachtende Bruchflache oder Schliffebene

SOUEE I ] B )

Flache, auf der die (ber das Volumen der betrachteten Schweillnaht verteiltlen UnregelmaRigkeiten
zweidimensional abgebildet werden

B AR SR AR L IRk B — 4P e T3 LT
ANMERKUNG Im Gegensatz zu der Querschnittsflache ist bei der radiografischen Abbildung das Auftreten von
UnregelmaRigkeiten abhangig von der Dicke der Schweil3naht (siehe Bild 1).
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Bild 1 — Durchstrahlungsaufnahmen von Proben mit identischer Porenhaufigkeit je Volumeneinheit
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4 Symbole /5

Die folgenden Symbole werden in Tabelle 1 verwendet:
R RIS
A  Poren umgebende Flache;
AL L
a Nennmal} der Kehlnahtdicke (siehe auch ISO 2553);
IR IR (AR PR T (SISO 255345#E)
b Breite der Nahtiberhéhung;
FRGE RS ) B8
4 Porendurchmesser;
ALHEAR;S
& Durchmesser der Poren umgebenden Flache;
AL I B A
d, .~ Durchmesser der Hillkurve um den gesamten Porenbereich;
G TSR SR 2 1) H AR
/#  Hohe oder Breite der Unregelmafigkeit;
e A PR 5 e
/  Lange der UnregelmaRigkeit in Langsrichtung der Schweil3naht;
PREEYNn) SR B AT
Lange der projizierten Flache oder Querschnittsflache;
P I B T P
s Nennmal der Stumpfnahtdicke (siehe auch ISO 2553);
XM E S LB R ] (Z IS0 2553h54E)
¢t Wand- oder Blechdicke (Nenngréi3e);
BEJE AR (PR
w_ Breite der Schwei3naht oder Breite bzw. Héhe bei einer Querschnittsflache;
HRGE 1) 58 AR R IR ) 58 AT e
z  Schenkellange einer Kehlnaht (siehe auch ISO 2553).
FRREEIIEMKIE (SISO 255345 #E)

5 Bewertung von UnregelméaBigkeiten /[ HIPFHy

o™

Die Grenzen fir UnregelmaRigkeiten sind in Tabelle 1 enthalten.

10



RAP AT GBI R AR -

Sollte fir den Nachweis von UnregelmaRigkeiten die mikroskopische Prifung eingesetzt werden, so sind nur die
Unregelmafigkeiten zu bertcksichtigen, die mit hdchstens zehnfacher VergréRerung nachgewiesen werden kdénnen.
Ausgenommen davon sind Mikrorisse (siehe Tabelle 1, 2.2).

UUE S ERTER ¥t od i N AT U DV B A s 2 & 2 Ot [V NG AT R ID FOS SRR T €2 XN i
ZH (BFRL 225

Systematische UnregelméaRigkeiten sind nur in Bewertungsgruppe D erlaubt, vorausgesetzt die anderen
Anforderungen nach Tabelle 1 werden erfullt.

ARG R SVHEEIN D L L, APt B AT 5 R E EK,

Eine Schweilinaht sollte Ublicherweise getrennt nach jeder UnregelmaRigkeit bewertet werden (siehe Tabelle 1, 1.1
bis 3.2).

XN VARSI RERF S AU ELPOY (S PR S11283.250)

Treten in einem Nahtquerschnitt verschiedene Arten von UnregelmaRigkeiten auf, sind besondere Beurteilungen
notwendig (siehe MehrfachunregelmaRigkeiten in Tabelle 1, 4.1).

UNRAE —MREEI IR HHIUANFISER b, W ZER RV (SR R4 2 R
B

Die Grenzen fir MehrfachunregelmaRigkeiten (siehe Tabelle 1) sind nur fur Falle anzuwenden, wenn die Anforderun-
gen fiir eine einzelne UnregelmaRigkeit nicht (iberschritten werden.

HEANER A EER, gl IS 2 2SR IR (S PR

Je zwei angrenzende Unregelmaligkeiten mit einem Abstand kleiner als das HauptmalR der kleineren UnregelmaRig-
keit sind als eine UnregelmaRigkeit anzusehen.

WAZURE RS /N AL IS T RS R A AR BI B AL — SR
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Tabelle 1 — Grenzen fiir UnregelméRigkeiten

RA—ER R R
Nr. Ordnungs-Nr. Nach UnregelmaBigkeit Grenzwerte fir Unregelmaligkeiten bei Bewertungsgruppen
ISO 6520-1:1998 Bemerkungen 4 B VP L It B B AR
% Benennung .
=] FFA 19984 R 1IISO JASE mm
] K
6520- LT 5 Bk D ¢ B
1 OberflaichenunregelmiRigkeiten S
Riss Nicht zulassig Nicht zulassig Nicht zulassig
1.1 100 ‘ — >0,5 ‘ ‘ ‘
444 N feVF A i AN feVF
Endkraterriss o /<04 5bzw. 0,4 2 Nicht zulassig Nicht zulassig
1.2 104 o \ /= Hbhe oder Breite /=% % 555 % >0,5 i i
FETRURRA G k0,4 sbzw. 0,4 & ASVF AN FVF
Porositat Fir die Beurteilung der Unregelmafig-
1.3 2012 (gleichmaRig verteilt) keiten siehe Beispiel in Anhang A. >0,5 <2% <1% <0,5%

ALE CEEI A

KRB VAT 2 B SR AR 25451
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Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

Nr. Unregelmafigkeit . . )
ISO 6520-1:1998 B Bemerkungen z Grenzwerte fiir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
4% enennung . i
fé-"j 14719984 AR 11ISO o, e mm KA AL e bR e
6520-1FRHEI 5 e
0
14 2013 Porennest - >0,5 dap <25 mm bzw. Nicht zulassig Nicht zulassig
J - V. A- A TN S
RN 3 ‘O q @A,max < #p A e A fevF
BAap, < wo
'l':'n'.'?ld,' lFE'}.‘ A’
_— ; .
ap entspricht @a1,
koL dpo oder dpc, je
[ nachdem was
] zutrifft.
Ay -4 DpzT-dp1, 4 i
& 3 Ml AZETANT, A2 B
¥ y AnC, KB T
. e
e . B DL ZE o
@y,

Der gesamte Porenbereich innerhalb
eines Porennestes wird dargestellt
durch eine Hullkurve mit dem
Durchmesser dp.

ANHL R AR A B AT AL IR A
HHER AN R, -
Fir die Poren in der Hillkurve

missen die Bedingungen fir die
Einzelpore eingehalten werden.

A2 2 b (R AL T S AL
RZAE.
Ein zuldssiger Porenbereich muss

ortlich begrenzt sein. Die Moglichkeit,
dass andere UnregelmaRigkeiten ver

13




Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

Nr. Unregelmaligkeit
ISO 6520-1:1998 B Bemerkungen z Grenzwerte fiir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
4 enennung . i
fé-"j FFEr19984E IR IKISO o, i3 mm VLI e R A
6520-1HRIEMIGT 5 e
deckt sind, muss beachtet werden.
Wenn D kleiner als @a1q oder dp2 ist,
wobei der kleinere Wert gilt, dann
muss der Durchmesser dpc der
Hillkurve um  den  gesamten
Porenbereich gebildet werden mit dac
= dpn1 + dp2 + D. Systematische
Porennester sind nicht zulassig.
WA R E AV ALK o AT R
AR O L E B . RO DT
AN ERAND, X RN R,
WIFIAAC = dA1 + dp2 + DR J Bl IR
S ALIX [ L ) H 42 - D
VT RGO RAALRE
1.5 2014 Porenzeile - >0,5 Nicht zulassig Nicht zulassig Nicht zulassig
TALAY A fvr A AVF A fvr
. . d<0,3sbzw. 0,32 | /<0,25sbzw. 0,2 2| 4<0,15sbzw.0,1 2
1.6 2017 Oberfidchenpore 0.5biS3 | /04 5bzw. 04 a | 7<0.3 sbzw. 03| <02 sbzw.0.2a
AL GroltmaR einer einzelnen Pore. >3 d<03s5 8 03a | 4<02s5 5 024 d<01s 2 0,14
7<04 5 5 04 a 7<0,358; 0,34 7025 85, 02 a
AL R RS
max. 3 mm max. 1,5 mm max. 1 mm
K3 mm A1.5 mm K1 mm
1.7 2025 Offener >0,5 /#<04 ¢ £<02¢ Nicht zuléssig
Endkraterlunker — max. 3 mm max. 1,5 mm ARV
2 VR B SR G 1 B K3 mm % K1.5 mm

a4l
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Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

N\r. ISO 6520-1:1998 Unregelmatigkalt Bemerkungen ! Grenzwerte fur Unregelmafigkeiten bei Bewertungsgruppen
o 15 1098 11150 B;;Z;;g Wi mm e
6520-1hRiERIINT5
1.8 401 Bindefehler %'\\\‘ >0,5 /#<0,15bzw. 0,1 & Nicht zulassig Nicht zulassig
Felirér V/AY 4<015 H 014 Ry ERNL:
max. 3 mm
I K3 mm
1.9 4021 Ungeniigender %’_\Kﬁ 3 . >0,5 Kurze UnregelmaRigkeiten, aber keine Nicht zulassig
Wurzeleinbrand N systematischen Unregelmafigkeiten R AT
550 e K 75 40 4 RIGRBE, (HAE R Gk
2 £<0,2s8 Nicht zulassig
max. 2 mm AR
I K2 mm
-
1.10 5011 Durchlaufende 0,5 bis 3 £<0,2¢ £<0,1¢ Nicht zulassig
Einbrandkerbe ” N >3 /#<02¢ £<01¢ A fiF
e sulgvil V aber max. 1 mm aber max. 0,5 mm Nicht zulassig
/ {HE K1 mm {A1K0.5 mm A fiF
M\
5012 Nicht durchlaufende / ; - 0,5 bis 3 £<0,2¢ £<0,1¢ £<0,1 ¢
Einbrandkerbe >3 £<0,2 ¢ £<0,1 ¢ £<0,1¢
AL Weicher Ubergang wird verlangt. aber max. 1,5 mm | aber max. 1 mm aber max. 0,5 mm
wtsm |
TORBGSIE . ANFEXFB0120 0 R Gk
{28
1.1 502 Zu grol3e Weicher Ubergang wird verlangt. >0,5 A<15mm+0,24| /2<1,5mm+0,15 £<1,5mm+0,15




Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

Nr. Unregelmaligkeit
ISO 6520-1:1998 B Bemerkungen z Grenzwerte fiir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
4 enennung . i
fnf FFEr19984E IR IKISO W i3 mm VLI e R A
6520-1FHER T e
Nahtliberhéhung TR max. 10 mm max. 8 mm max. 6 mm
b
FREE MR K o K10 mm K8 mm K6 mm
112 503 Zu grolRe >0,5 A<15mm+035| 2<1,5mm+0,155 A<1,5mm+0,15
Nahttberhéhung max. 5 mm max. 4 mm max. 3 mm
S U SSUDN K5 mm K4 mm K3 mm
. Fir Prozesse mit dem Nachweis von i L
1.13 5213 Zu kleine tieferem Fiir Prozesse mit dem >0,5 Kurze UnregelmaRigkeiten
Kehlnahtdicke Nachweis von tieferem 5 SR
. . M T BARKAUE IR T2
A4 P L/ - @
V W £<03a h<02a h<01a
> max. 2 mm max. 1,5 mm max. 1 mm
% K2 mm & K1.5 mm &K1 mm
1.14 504 Zu grolRe >0,5 £<5mm /<4 mm £<3mm

Wourzelliberhéhung
JREEEH Mk I K
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Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

Nr. Unregelmafigkeit . . )
- ISO 6520-1:1998 Benennung Bemerkungen z Grenzwerte fiir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
Li-f 419984 I KISO P, bk mm HVPHAL BB
6520-1kRUENIT 5 e
b h

1.15 506 Schweilgutiiberlauf >0,5 Kurze Nicht zulassig Nicht zulassig
o _ UnregelmaBigkeit . .
yS8 V N en: 41<0,2 5 ARV ARV

- PRI RE

1.16 509 Verlaufenes Weicher Ubergang wird verlangt. >0,5 Kurze UnregelmaRigkeiten

Schweilgut TSR . KT
511 IR =

Decklagenunter- O NN 4#<0,2¢ #1017 /£<0,05 ¢
wolbung max. 2 mm max. 1 mm max. 0.5 mm
B R b Hk2 mm k1 mm 550.5 mm
- . Vorausgesetzt, eine

1.17 5213 nglr;?fh[zgﬁenklig- ungleichschenklige Naht wird nicht 20,5 #<3mm+03a £<2mm+0,25a A<1,5mm+0,2a
keit bei Kehinahten | VE"1aNgt
ey | WL R

AR AN ST
N h
N g
21 9/
1.18 515 Wurzelriickfall Weicher Ubergang wird verlangt. >0,5 Kurze UnregelméRigkeiten

MG JE IS A2 1]

Py e
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Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

Nr. Unregelmaligkeit
ISO 6520-1:1998 B Bemerkungen z Grenzwerte fiir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
4 enennung . \
fé-"j 419984 I KISO P, bk mm HVPHAL BB
6520-1kRUENIT 5 e
5013 Wurzelkerbe A \\’ £<0,2¢ £<0,1¢ £<0,05 7
SSRGS 1A V A’“ : = max. 1.5 mm max. 1 mm max. 0.5 mm
= K15 mm i1 mm 1405 mm
W A k q ] -~
S
2 Innere UnregelmiRigkeiten  PyBefE
. Alle Arten von Rissen, ausgenommen . . . . . P
2.1 100 Riss Mikrorisse und Kraterrisse.g >0,5 Nicht zulassig Nicht zulassig Nicht zulassig
2% , y R - 0 e St St St
i P KI5, SRR M 5 AR AR AR
R4k
2.2 1001 Mikroriss E.m RISS? der ubllchenNelge nur unter >0,5 Zulassig Zulassigkeit ist abhangig vom Typ des Grund-
einem Mikroskop sichtbar ist (50 -). kstoff. bei  Vorhand n b d
o it wer sto" es, bei Vorhandensein besonderer
e RS R N RN GE Y Rissanfalligkeit.
(50-) »
23 2011 Pore >0,5 7<0,4 sbzw. 0,4 7<0,3 sbzw. 0,3 7<0,2sbzw. 0,2 «
GroRtmal ei inzel Pore.
AL rolstmals einer einzeinen rore “ aber max. 5 mm aber max. 4 mm
ML I b .6
AL BRG] aber max. 6 mm (K mm (F o4 mm
{HIZ K6 mm
2.4 2012 Porositat Die Beurteilung der >05 <6% <2% <1%

(gleichmagig verteilt)
AALE CREI D

UnregelmaRigkeiten bezieht sich auf
die Querschnittsflache. Siehe
Beispiele im Anhang A.

SREEPEO B . 250 BT SRAR)
2445
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Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

Nr. UnregelmaRigkeit
ISO 6520-1:1998 B Bemerkungen ! Grenzwerte fiir UnregelmaBigkeiten bei Bewertungsgruppen
4 enennung . :
fé-"j FFEr19984E IR IKISO W i3 mm VLI e R A
6520-1hHENINIF S
Die Beurteilung der 0,5 bis 3 <6% <2% <1%
UnregelmaRigkeiten bezieht sich auf >3 bis 12 o o o
die projizierte Flache. Siehe Beispiele |s <10% <4% <2%
im Anhang A. >12
13N ]y = N L L A bis (22)
BT L BB . 5 I ARY 30 <15% <6% <3%
St
o >30 <20 % <8 % <4 %
o
2.5 2013 —_—

Q‘.ﬁ.

|w:rﬂ |¢|:l',,‘
oA - -
Ny
By,
{1
5 SR on Ml
- T
hY i
Bcai| | .
1 od,,
f

Der gesamte Porenbereich innerhalb
eines Porennestes wird dargestellt
durch eine Hullkurve mit dem
Durchmesser 4.

AHL KA AL T AR AL H iy
EERER /NP

Fir die Poren in der Hiillkurve misse

ap <25 mm bzw

A max < wp

e Adp, < wo

dap <20 mm bzw

A, max < wp

dp <15 mm bzw

@A, max < wp 12

dp, entspricht a1, @p2 oder dpc, je nachdem was zutrifft.

DNSETAN a2 5% dAc, X ELE T-92 bRt i o -
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Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

Nr. Unregelmaligkeit
ISO 6520-1:1998 B Bemerkungen z Grenzwerte fiir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
4 enennung . i
fé-"j 219984 ERINISO W e mm AP LSRR
6520-1hHENI e
n die Bedingungen fiir die Einzelpore
eingehalten werden.
WAL 2% 2 )L Db 2003 S B AN S AL
HI&AE.
Der zuldssige Porenbereich muss ortlich begrenzt
sein. Die Mdglichkeit, dass andere Unregel-
maRigkeiten verdeckt sind, muss beachtet werden.
Wenn Dkleiner als 7p 4 oder a5 ist, wobei der
kleinere Wert gilt, dann muss der Durchmesser 7p¢
der Hullkurve um den gesamten Porenbereich
gebildet werden mit dac = dpq + dpo + D.
Systematische Porennester sind nicht zulassig
DAZ IR M K 5 A (ALK o 2B T W] REHE 25 3
CIEK . WRDDFapBdpg, im0 5T ML
1, WG = dp1 * dh2 + DR Yy areeien'<
FLIR L2 2 (1 B @A » NIV RGHLTALAE.
2.6 2014 Porenzeile >0,5 Kurze Nicht zulassig
. UnregelméBigkeit .
KALF - en zuldssig AR
o VR LI BR R
2.7 2015 Gaskanal i >0,5 /<04 sbzw (5). | /<0,3 sbzw. 0,3 # /<0,2 sbzw. 0,2 «
2016 Schiauch _ 044 aber max. 4 mm aber max. 3 mm
chlauchpore b
s aber max. 6 mm (H 5 Je4 mm (A3 mm
HARL {H15 K6 mm
- Wenn verschiedene Oxideinschliisse e
2.8 303 Oxideinschluss 4, b, A... b in einem Querschnitt >0,5 Kurze UnregelmaRigkeiten
ExRi& /P vorliegen, werden sie addiert: /= /4 + TR
b+ 4. ..+
) /< sbzw. 4 /<0,55bzw. 0,5 « /<0,2s5bzw. 0,2 &
WERAE— AN AN [F A A
max. 10 mm max. 5 mm max. 3 mm

KIARN, B, B by, W EATHI N/ =/
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Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach o
Nr. Unregelmafigkeit . . )
ISO 6520-1:1998 B Bemerkungen z Grenzwerte fiir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
4 enennung . i
fé-"j 14719984 AR 11ISO o, e mm KA AL e bR e
6520-1HRIEMIGT 5 e
1+h+A. .+ 510 mm 35 K5 mm K3 mm
29 3041 Wolframeinschluss >0,5 /<04 sbzw (F). | /0,3 sbzw. 0,3 # /<0,2sbzw. 0,2 2
(S _ 0.4 4 aber max. 4 mm aber max. 3 mm
abermax-6mm | 15 k4 mm 13 mm
{H K6 mm
210 401 Bindefehler
RIEE Kurze
UnregelmaRigkeit
en zulassig
SUVFRLIR B Nicht zulassig Nicht zulassig
20,5 /<0,3 sbzw. (5% R Rvr R
0,34
N aber max. 3 mm
< {H1 K3 mm
2.1 402 Ungeniigende
Durchschweiltung Kurze UnregelmaRigkeiten, aber keine
I systematischen Unregelméfigkeiten.
fi
FIROBRSG, (HANGEH RETHRIE
-3
Nicht zulassig
> 0,5

NG
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Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

Nr. Unregelmaligkeit
ISO 6520-1:1998 B Bemerkungen z Grenzwerte fiir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
4 enennung . i
fé-"j 14719984 AR 11ISO W e mm KA AL e bR e
6520-1FHER T e
2<04 s £<0,2s
max. 3 mm max. 2 mm
% K3 mm K2 mm
212 — Ungeniigende )
Durchschweiung Kurze UnregelmaRigkeiten
(Kehlnahte) :3::.:; \ JLIR) iR
RASIRIE SR W
4) . > 05
/#<0,3a £<0,2a /2<01a
o max. 2 mm max. 1,5 mm max. 1 mm
% K2 mm & K1.5 mm %K1 mm
3 UnregelmaiRigkeiten in der Nahtgeometrie 154% /1.4 &7 5L
Die Grenzwerte beziehen sich auf die
3.1 507 Kantenversatz Abweichungen von der einwandfreien
R Lage. Wenn nicht anderweitig
festgelegt, ist die einwandfreie Lage
gegeben, wenn die Mittellinien 4<04 /
tibereinstimmen (siehe auch =Y #<031¢ #<0.21¢
Absphnitt 1). ¢ bezieht sich auf die >05 max. 8 mm max. 4 mm max. 2 mm
geringere Dicke.
K8 mm K4 mm K2 mm

A2 BRABLAR ) 1 2 T SRR R B8 R v 2
WA G E » 245 78 =2 To e L)
B, WERFLL B (S5
) o RIENKHIEEE
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Spalte, die den zuldssigen Grenzwert U

Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)
N, Ordnungs-Nr. Nach UnregelmaRigkeit ) o .
- ISO 6520-1:1998 Benennung Bemerkungen z Grenzwerte flir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
Li-f 14719984 AR 11ISO W e mm AP LSRR
6520-1HHENINIF 55 e
-
L2
Bleche und LangsschweilRnéhte
BORA R i) -4
-
/£<0,4 ¢ /£<0,3¢ /£<02¢
> 0,5 max. 10 mm max. 6 mm max. 4 mm
k10 I =
Umfangsschweil3ndhte BR10 mm 55K6 mm i k4 mm
TN
Ein Spalt zwischen den Teilen, die
3.2 617 Sg”?:r“;eéh'?:rfsung verbunden werden.
S ST A ORI 0] 2R .
s<1mm+02a /£<0,5mm+ 0,152 /#<0,5mm+0,14a
‘; 205 max. 5 mm max. 4 mm max. 3 mm
PIRT K5 mm K4 mm K3 mm
'//////{!/‘:
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Tabelle 1 (fortgesetzt) #7 (4E)

Ordnungs-Nr. Nach

Nr. Unregelmaligkeit
ISO 6520-1:1998 Bemerkungen z Grenzwerte fiir UnregelmaRigkeiten bei Bewertungsgruppen
%t Benennung . i
B | FOr1998LEIRIIISO o, e mm KA AL e bR e
6520-1HHENINIF 55 e
ber- schreiten, dirfen in besonderen
Fallen durch eine VergréRerung der
Kehlnahtdicke ausgeglichen werden.
TERFIRG OLT » L SOV AR FRAR Y 2%
Bty LR e n oK A A5 4% IS T LA
iy .
4 MehrfachunregelméBigkeiten £ 2t
4.1 - Mehrfachunregel- B Die Summe der zulassigen Einzel-UnregelméaRigkeiten darf in keinem
maRigkeiten im Y Querschnitt gréRer sein als:
Querschnitt /// A / “
FOVF AN PR SR E R AT _EAS RV KT
BRI 22 S Gk ' -
4
205

T

0,4 rbzw (&%) .0,4

a

0,3 7bzw. 0,3 # 0,2 rbzw. 0,2 &
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Beispiele fiir die Bestimmung des prozentualen Anteils der Porositét

e AL E 2 LERIZS ]

Die Bilder A.1 bis A.10 geben fir die Porositdt unterschiedliche Anteile in % wieder. Diese sollten die

Bewertung der Porositdt an projizierten Flachen (Durchstrahlungsbildern) oder Querschnittsflachen
unterstutzen.

FAAZA0Z e (%) Hid TR . ENINAZ R SR Bogii GERL
B B LR PP

Bild A1 —0,5 %

EAA
* ] 1 1
BildA2—1%
EA.2
e .o -
| 1-. -8 ., '-‘-l-' .
* ] il 1 | &
BildA3—2%
EA.3
. - 'l'.-.' e
| ' L] * - .
1 L g = | ] " | *

Bild A4 —3 %
ElA.4
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", ,
. . e
w oh " e "y . "

Bild A5 —4%
ElA.5

Bild A.6 — 6 %
EA.6

BA7

EIA.8

= .'._i-l- -‘ " ..--I-.-‘:I'.-. -I-..#:-
L] = T

A e R AT

w, T o® - - '.1 L bl

[ P = - an, ® i

Bild A9 —15%
EA.9



bl B L T T - . - -:

g ) LLT U ™
A, P R e
- " aty el l-i a iy LS
Fo Py L e -
"y w, L] " s ¥ g 1 % -
.'hlu Ll -..f LYY - ‘.'l‘". "-l-
. 1, - LR e .

Bild A.10 — 20 %
EA.10
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Diese Internationale Norm legt die Anforderungen flr drei Bewertungsgruppen von UnregelmaRigkeiten in
Schweillverbindungen aus Aluminium und seinen Legierungen fur Schmelzschweillprozesse (auller
Strahlschwei3en) entsprechend dem Anwendungsbereich und fiir Schweiinahtdicken * 0,5 mm fest. Sie
darf —wenn anwendbar — fir andere SchmelzschweilRprozesse oder Schweillnahtdicken angewendet werden.

AR BRbRAERE T AERT G B VG R B 2 R RERR AN ) F10.5 mmt 4% J5 R o4
LA AR GRS N VR A B 23K o FRVPRS H— 0 Rn] B ] )3 — ] T & Bl 45 1 2 % A
BRI
Bauteile werden sehr oft fur verschiedene Anwendungen, jedoch unter &hnlichen Anforderungen, hergestellit.
Die gleichen Anforderungen sollten jedoch fir identische, in verschiedenen Werkstatten hergestellte
Bauteile ange- wendet werden, um sicherzustellen, dass bei den ausgefiihrten Arbeiten die gleichen
Kriterien zugrunde gelegt werden. Die einheitliche Anwendung dieser Internationalen Norm ist eine der

grundlegenden Voraussetzungen fiir ein Qualitatssicherungssystem zur Anwendung bei der Herstellung von
Schweillkonstruktionen.

FEASRABL AR R I AN TR A P S R b AF o (E, OBt [FIRE A SR T RIFER . AE
ANTRIZE ) IE BB b, DS ORI REAT () A DU ] A AR 0 Bl e — I AR 1 B v i
T H 5 A I I B RAIE R GE I FE AT R 2 —

Wenn MehrfachunregelmaBigkeiten zusammengefasst werden, besteht die theoretische Mdglichkeit, dass
sich einzelne UnregelmaRigkeiten Uberlagern. In solch einem Fall sollte die Aufsummierung von allen
zulassigen Abweichungen durch festgelegte Werte fir die verschiedenen UnregelmaRigkeiten beschrankt

werden, d. h. der Grenzwert einer einzelnen UnregelmaRigkeit, z. B. flr eine Einzelpore, sollte nicht
Uberschritten werden.

URRGE 2 b, AR &SGR BT TS (BRI RENE . FEXFE— PP IGO0 T R i id
LA ] AR ol B B SR B T B SR VFRZE AN, e B, AN AZEE I — A BNl A Al B
{H, WAL AR R A o
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